gizelgeleme ile kapasite kullanim oranlarinin arttiriimasi da hedeflenmektedir. Problem
boyutlari nedeni ile modelde CNC makinelerine is atama problemi ele alinmis ve optimum
sonug elde edilmigtir. Tim fabrikay! kapsayan durumlar igin farklh sezgisel algoritmalar ve
similasyon teknidi kullanilarak alternatif géziimler bulunmustur. Son olarak kullanilan
farkll performans &lgitlerinin gizelgeler Gzerinde etkileri incelenmistir.
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Ginlimizde depolama ve lojistik giderleri firmalar igin blylk 6nem arz etmektedir. Bu
giderler Uiriinde bir katma deder yaratmamaktadir ancak Uretim igin yapilmasi zorunlu
olan faaliyetlerdir. Bu sebeple firmalar depolama ve lojistik giderlerini minimum dizeyde
tutmak istemektedirler. Bu galismada, bir otomotiv ana sanayi firmasinda degisken retim
planina bagl olarak ambar ici yerlesimin ve parga dagitim rotalarinin yeniden
diizenlenmesi ve optimizasyonu konusu incelenmistir. Bu amagla éncelikle depolama ve
rotalama adimlari igin gerekli matematiksel modeller kurulmus ve denenmistir. Ancak
parga sayisinin fazlahgi ve bu nedenle olusan kisitlarin goklugu nedenleriyle matematiksel
modelin problemin timu igin calismadigi gdriilmis ve ¢bzim igin genetik algoritmalardan
faydalanilmasina karar verilmistir. Ayrica firmanin da beklentisi dogrultusunda bir
bilgisayar programi hazirlanmistir. Visual Basic programlama dili kullanilarak; parcalarin
tiketim noktalari ve kulanim frekanslan bilgilerine dayanarak en uygun depolama
yerlesimine ve bu yerlesim diizenine gore parcalarin ambarlardan tiiketim noktasina en
kisa hangi rotadan tasinacadi bilgilerini veren dinamik karakterli bir bilgisayar programi
olusturulmustur. Bilgisayar programi kullaniciya bilgileri listeler halinde sunmanin yani sira
gorsel olarak da takip ve ayrintilarl inceleme imkani sunmaktadir. Program algoritmasi
temel olarak depolama ve rotalama olmak (zere iki asamadan olusmaktadir. Depolama
icin Floyd algoritmasindan yararlanarak bulunan en kisa mesafeler ve frekans bilgileri ile
baslangig atamasi yapilmis, bundan sonraki asamada ¢dziima iyilestirmek igin
matematiksel model yerine genetik algoritmaya basvurulmustur. Rotalama kismi iginse
yine Floyd algoritmasi kullanilarak her parcanin en kisa yoldan tliketilecedi alana
tasinmasi icin gereken en kisa rotalar belirlenmistir. Programda tiim yollar, tiketim
noktalari, ambar gozleri ve tiim bu dider seceneklere kapatilmis olan yasakli alan olarak
isimlendirdigimiz (Uretim Hatti, Biiro vs. igin) kisimlar dinamik yapida tanimlandigindan
program iginden tiimd glncellenebilir, kaldirilabilir ya da yeni eklemeler yapilabilir
niteliktedir.
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Otomotiv sektdriinde Uretilen araglarin en énemli unsurlarindan biri otomobile hayat veren
kablo agi sistemidir. Kablo adi sistemi otomobildeki tiim elektriksel fonksiyonlarin,
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